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Popis vyrobku

FLASH FLETCH GLUE ma nésledujici vlastnosti:
Technologie Kyanoakrylat

Chemicky typ Ethylkyanoakrylat
Vzhled (nevytvrzeny) Prihledna, ¢irda az
Zluté kapalinas

slamové

Slozky Jednoslozkovy
Viskozita Nizka
Vytvrzeni Vlhkosti
Aplikace Lepeni

Urceno zejména pro kovy, plasty elastomery

Tento Technicky list je platny pro produkt FLASH FLETCH
GLUEvyrobeny po datu uvedeném v odstavci "Odkaz na
datum vyroby".

FLASH FLETCH GLUE je urcen pro lepeni obtizné lepitelnych
materiald, které vyZaduji rovhomérné zatiZzeni a velkou pevnost
v tahu a/nebo ve smyku. Tento produkt umoznuje rychlé lepeni
Siroké S$kaly materidll, vcetné kov(, plastd a elastomer(.
FLASH FLETCH GLUE je rovnéz vhodny pro lepeni poréznich
materiald, jako je dfevo, papir, kGize a textilie.

NSF International

Registrovano dle NSF Kategorie P1 pro pouziti jako tésnici
prostiedek v potravinarskych provozech tam, kde je vyloucen
pfimy styk s potravinam. Poznamka: Toto je pouze regionalni
schvaleni. Pro ujasnéni a vice informaci kontaktujte Vase mistni
technické zastoupeni.

TYPICKE VLASTNOSTINEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1

Bod vzplanuti - viz Bezpe€nostni list

Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 3 000 s™
Viskozita, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Vfeteno 1, rychlost 30 ot/min.

70 az 110:Ms

100 az 120

PROVOZNI VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Za normalnich podminek spousti proces vytvrzeni atmosféricka
vihkost. Prestoze plné funkéni pevnosti je dosazeno v relativné
kratkém Case, vytvrzovani pokracuje nejméné 24 hodin, nez je
dosazeno uplné chemické odolnosti.
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Rychlost vytvrzeni dle materialu

Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Tabulka nize
ukazuje Cas fixace, kterého bylo dosazeno na rliznych
materialech pfi 22 °C a 50 % reletivni vlhkosti. Toto je
definovano jako ¢as dosazeni pevnosti ve smyku 0.1 N/mm?

Cas fixace, sec.:

Ocel <5
Hlinik <5
Neoprén <5

Pryz, nitrilova <5

ABS <5

PVC <5
Polykarbonat 5az 10
Fenol <5
Drevo (balza) <5
Drevo(dub) 15az 30
Drevo (borové) 15az 20
Drevotfiska <5
Tkanina 10az 20
Kuze 15az 30
Papir <5

Rychlost vytvrzeni dle spary.

Rychlost vytvrzeni zavisi na velikosti spary. V malé spare
vytvrzuje produkt vysokou rychlosti, zvétSovani spary ma za
nasledek snizovani rychlosti vytvrzovani.

Rychlost vytvrzeni dle vihkosti.
Rychlost vytvrzovani zavisi na okolni relativni vihkosti. VysSi
stupen vihkosti vede k vySSi rychlosti vytvrzovani.

Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

Pouziti aktivatoru na lepeny povrch zvysi rychlost tvrdnuti tam,
kde je z divodu velké spary Cas vytvrzeni nepfijatelné dlouhy.
Avsak toto mlize zplsobit snizeni kone¢né pevnosti lepeného
spoje a doporuc€uje se proto provedeni zkousky pro ovéfeni
vysledku.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 10 sec.22 °C
Pevnost v tahu, ISO 6922:

Buna-N N/mm?  >6,9-MS
(psi)  (=1000)

Vytvrzovano po dobu 72 hodin22 °C
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Buna-N N/mm2 13,7
(psi) (1900)

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Ocel (otryskana) N/mm? 20

(psi) (2900)
Hlinik (mofeny) N/mm2z 12,4

(psi) (1800)
Chromatovany pozink N/mm2 2,5

(psi) (360)
ABS *N/mm2 7,5

* (psi) (1090)
PVC *N/mm2 10

* (psi) (1 450)
Fenol *N/mm2 12,6

* (psi) (1 820)
Polykarbonat *N/mm? 9,6

* (psi) (1400)
Nitril *N/mm2 1,2

* (psi) (170)
Neoprén *N/mm2 1,1

* (psi) (160)

Pevnost ve smyku, ISO 13445:

Polykarbonat N/mm2 11

(psi) (1 600)
ABS *N/mm2 23

* (psi) (3 340)
PVC N/mm2? 2,6

(psi) (380)
Fenol *N/mm2z 21,3

*(psi)  (3090)

* selhani podkladu

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzovano po dobu 1 tyden22 °C
Pevnost ve smyku, 1ISO 4587:
Ocel (otryskana)

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté
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Doba starnuti, hodiny

Odolnost vuéi chemikaliim a rozpoustédlam
Starnuti za uvedenych podminek a zkouSeno pfi 22 °C

% pavodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 40 115 85 85
Bezolovnaty benzin 22 85 90 95
Voda 22 75 80 75
Voda/glykol 22 85 75 65
Ethanol 22 100 110 130
Isopropanol 22 115 100 120
98% RV 40 80 65 65

Odolnost vii€i chemikaliim a fedidliim
Starnuti pfi uvedenych podminkach a zkouSeno pfi teploté
22°C.

Pevnost ve smyku, ISO 4587, Polykarbonat

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Vzduch 22 110 120 115
98% RV 40 110 120 105
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VSEOBECNE INFORMACE
Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v ¢istékyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél by se pouzivat k
tésnéni chléru €i jinych silné oxidaénich materiald.

Informace pro bezpecné zachazeni s timto produktem najdete v Bezpe€énostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Lepené plochy by mély byt &isté a odmasténé.

2. Pokud je tfeba urychlit vytvrzeni, pouzijte vhodny aktivatorFlash Fletch Glue. Naneste aktivator na jednu plochu a lepidlo na
druhou. Pokud pouzivate primer, nedavejte aktivatorna plochu oSetfenou primerem. Nechte aktivator uschnouta potom dily
spojte.

3. Naneste lepidlo na jeden z lepenych povrchll (nenanasejte lepidlo na aktivovany povrch). K rozetfeni lepidla nepouzivejte

StéteCek, tkaninu ani papir. Béhem nékolika sekund spojte lepené soucasti k sobé. Soucastije tfeba vici sobé presné nastavit
drive, nez velmi kratka doba fixace lepidla zpUsobi, ze lepidlo za¢ne klast mirny odpor vici vzajemnému pohybu.

4. Slepeny spoj by mél byt pevné fixovan nebo sevien do doby, nez je dosazeno doby fixace lepidla.

5. Pred uvedenim slepené sestavy do provozniho zatiZeni je tfeba nechat produkt fadné vytvrdnou pro ziskani plnépevnosti (typicky
24 az 72 hodin po sestaveni v zavislosti na velikosti spary, materialu a podminek prostredi).

Skladovani
Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach nasuchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny na etiketé
nadob.
Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani pod 2 °C nebo nad 8 °C mlzZe nepfiznivé ovlivnit vlastnostiproduktu.
Material odebrany z nadoby mliZze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte dooriginalniho obalu. Dissegna
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych, nez vy$e uvedenych. Pokud jsou
potfebné dalSi informace, kontaktujte VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Dissegna.

Prevody

(°Cx1.8)+32="°F

kV/mm x 25.4 = V/milmm / 25.4 = inches pm / 25.4 = mil

N x 0.225 = Ib N/mm x 5.71 = Ib/inN/mm? x 145 = psiMPa x 145 = psi N-m x 8.851 =
Ib:inN-m x 0.738 = Ib-ft

N:mm x 0.142 = oz:inmPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v€etné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich znalostech
o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu rGznych aplikaci a ve VaSem prostfedi se mGze jednato aplikace a
pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu. Dissegna tedy neruci za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je
pouzivate, ani negarantuje dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporucujeme, abyste predem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho
produktu pro Vasi konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina pisemna ¢i Gstni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z
platnych zakonud o odpovédnosti za vyrobky.

3
Dissegna Sports Distribution Srl VAT Number: IT03584300242
Via Papa Giovanni Paolo II°, 52/53 PHONE: +39 0424 34545
36022 san Giuseppe Di Cassola (VI) E-MAIL: info@dsditaly.com

ITALY www.gasprovanes.com



