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URUN TANIMI Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi
FLASH FLETCH GLUE asagidaki trin 6zelliklerini saglamaktadir: Kuruma hizi Grindn kullanildigi yiizey cinsine baghdir. Asagidaki
Teknoloji Siyanoakrilat tabloda, farkll yﬁzeylgrde 22 °C sicaklik / % 50 bagil nem §qnlarlnda
Kimyasal Tari Etil siyanoakrilat ulasilan |Ik_ tgtug surele|;|' yer _almgkt__adlr: llk tutus suresi kesme
PN - mukavemetinin 0.1 N/mm?'ye eristigi siiredir.
Gorinim Sayll_dam, renksiz-saman sarisi arasi ilk Tutus Siiresi, saniye:
S\ Celik <5
Bilegenler Tek bilesenli - karistirma gerektirmez Aluminyum <5
Vizkozite Duasuk Neopren <5
Kurlenme Nem ile Kauguk, nitril <5
Uygulama Yapistirma ABS <5
Temel Kullanim [Metaller, Plastikler veElastomerler PVC <5
Yuzeyleri Polikarbonat 5-10
Fenolik <5
. R - . Ahsap (balsa) <5
Bu Tel.<n|k Bilgi Formu "Uretici Tarlh Refer‘an.5|"ndabellrtllen tarih Ahsap (mese) 15-30
itibari ile FLASH FLETCH GLUE igin gecerlidir. Ahsap(cam) 15-20
o . . Sunta <5
FLASH FLETCH GLUE esit yuk dagiimi ve yiiksek gerilme ve/veya Kumas 10-20
kesme mukavemqti istenen yapistirnlmasi zor malzemelerin montaji Deri 15-30
icin gelistiriimistir. UrGin plastik, metal ve elastomerleri iceren ¢ok cesitli Kagit <5

yuzeylerin hizli yapistinimasini saglar. FLASH FLETCH GLUE ayni
zamanda ahsap, kagit, deri ve kumas gibi gbzenekli malzemelerin
yapistirilmasi igin uygundur.

NSF International

NSF, P1 kategorisi onayhdir, gida ile direkt temas etmeyen ancak gida
isleyen proses sahalarinda sizdirmazlik amaglh kullanilabilir . Not: Bu
onay lokal bir onaydir. Liitfen daha fazla bilgi ve acgiklama icin lokal
Teknik Servis Merkezi'niz ile temasageginiz.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Ozgiil Agirlik @ 25 °C 1.1
Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz

Vizkozite, Cone & Plate, mPas (cP):

Sicaklik: 25 °C, Shear Rate: 3.000 s™' 70-110M8
Vizkozite, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Ug 1, hizi30 rpm 100-120

TiPIK KURUMA PERFORMANSI

Normal sartlar altinda, atmosferik nem kuruma iglemini baslatir. Tam
fonksiyonel kuruma nispeten kisa siire iginde gelisse de, kuruma 24 saat
boyunca devam eder, bu siire sonunda kimyasal/solvent direnci
tamamlanir.
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Kuruma Hizi - Yapisma Boslugu Kuruma hizi yapisma bosluguna
bagldir. Ince yapisma boslugunda yiiksek hizda kuruma olur, bosluk
arttikca kuruma hizi yavaslar.

Kuruma Hizi - Nem Kuruma hizi gevredeki bagil neme gore degisir.
Daha yuksek bagil nem seviyesi daha hizl kurumaya neden olur. .

Kuruma Hizi - Aktivator

Kuruma stlresi buyuk bosluklardan éturt kabul edilemez oranda uzun
ise, ylzeye aktivatdr uygulanmasi kuruma hizini iyilestirecektir. Ancak
bu nihai yapisma mukavemetini azaltabileceginden, yapismanin test
edilerek onaylanmasi tavsiye edilir
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KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI
Yapigtirici Ozellikleri

Kurumus uriin,10saniye @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:
Nitril kauguk N/mm? 26,948

(psi)  (21.000)

Kurumus uriin, 72 saat boyunca @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:
Nitril kauguk N/mm?2 13,7

(psi) (1.900)
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:

Celik (grit ile kumlanmis) N/mm? 20
(psi) (2.900)
Aluminyum (asindiriimig) N/mm? 12,4
(psi) (1.800)
Cinko dikromat N/mm2z 2,5
(psi) (360)
ABS *N/mm2 7,5
* (psi) (1.090)
PVvC *N/mm2 10
* (psi) (1.450)
Fenolik *N/mm2 12,6
* (psi) (1.820)
Polikarbonat *N/mm? 9,6
* (psi) (1.400)
Nitril *N/mm? 1,2
* (psi) (170)
Neopren *N/mm2 1,1

* (psi) (160)
Blok Kesme Mukavemeti, ISO 13445:

Polikarbonat N/mm2 11
(psi) (1.600)
ABS *N/mm2 23
*(psi)  (3.340)
PVC N/mm2 2,6
(psi)  (380)
Fenolik *N/mm2 21,3

*(psi)  (3.090)

* ylizey hatasi

TiPIK CEVRESEL DIRENG
Kurumus drriin, 1 hafta @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:
Celik (grit ile kumlanmis)

Sicaklik Mukavemeti
o Test edilen sicaklik
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Flash Fletch Glue

Isil Yaglandirma
Belirtilen sicaklikta yaslandinimig ve 22 °C'de test edilmistir.
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Kimyasal / Solvent Direnci

Asagidaki sartlarda yaslandirimis ve 22 °C'de test edilmistir

Baslangig mukavemetine gére %
Cevre °C 100 h 500 h 1000 h
Motor yagi 40 115 85 85
Kursunsuz benzin 22 85 90 95
Su 22 75 80 75
Su/glikol 22 85 75 65
Etanol 22 100 110 130
Izopropanol 22 115 100 120
% 98 Bagil nem 40 80 65 65

Kimyasal / Solvent Direnci
Asagidaki sartlarda yaslandinimis ve 22°C'de test edilmisgtir.
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587, Polikarbonat

Baslangic mukavemetine gore %
Cevre °C 100 h 500 h 1000 h
Hava 22 110 120 115
% 98 Bagil nem 40 110 120 105
GENEL BILGI

Bu Grunin saf oksijen ile ve/veya oksijen agisindan zengin
sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli
okside edici materyallerde sizdirmazhik amaci ile
kullanilmamalidir.

Bu drinun guvenli kullanim bilgileri igin, Malzeme Guvenlik

Bilgi Formu'na bagvurunuz (MSDS).

Kullanim talimati:
1. Yapistirilacak alanlar temiz ve gresten anndiriimis

olmalidir. 2
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2. Gerekli ise Flash Fletch Glue Aktivator kullanilabilir.
Aktivatorii  yuzeylerden birine uygulayiniz. Uygulama
sonrasi aktivatdrin kurumasini bekleyiniz.

3. Yapistiriclyr yiizeylerden birine uygulayiniz (yapistiriciyi
aktivator surulmus ylizeye uygulamayiniz). Pargalari birkag
saniye igerisinde birlestiriniz. Parcalar dogru sekilde
birlestirilmelidir, ilk tutus suresi kisa oldugundan ayar
yapmak igin yeterli stireolmayabilir..

4. Yapistinlan kisimlar, yapistirici ilk tutusunu saglayana
kadar sabit tutulmall veya sikistinimalidir.

3. Uriiniin tam mukavemetini gelistirebilmesi icin herhangi bir
servis yikiine maruz kalmadan 6nce (tipik olarak montaj
sonrasi 24-72 saat, yapisma boslugu, malzeme cinsi ve dis
kosullara dayanarak) beklemek gerekmektedir

Depolama

Urlini ambalaji agilmamis halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi Griin ambalaji lizerindeki etikette belirtilmig
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 2 °C ila 8 °C arasi. 2 °C'ninaltinda
veya 8 °C'nin uzerindeki depolama sicakliklari uriin
Ozelliklerini geri doniigii olmayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan disar c¢ikarilan Uriin  kullanim  siresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi Grind orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Dissegna bu sekilde kirlenmis veya belirtilen sartlar
disinda depolanmis Urin igin sorumluluk kabul etmez. llave bilgi
ihtiyaci icin lGtfen lokal Teknik Servis Merkeziveya Muisteri
Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa's =cP

Disclaimer

Not: Uriiniin kullanimi ve uygulanmasina iliskin tavsiyeler dahil olmak
Uzere igsbu Teknik Veri Foyiinde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin
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diizenlendigi tarih itibariyle Grin hakkinda sahip oldugumuz bilgi ve
deneyime dayanmaktadir. Urlin ¢ok c¢esitli farkli uygulamalara ve
bulundugunuz ortamda kontrolimiiz disinda ayri uygulama ve galisma
kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Dissegna Urinimuazin
kullandiginiz Gretim suregleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama ve
sonuglara uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimdzin bu yéndeki
uygunlugunu onaylamadan O6nce kendi denemelerinizi yapmanizi
kesinlikle tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Foyiinde veya ilgili Griin hakkindaki diger yazili ya da sozlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iliskin herhangi bir yukimlilik harig
tutulmustur, bunun istisnasini aksinin agik¢a kararlastinimis oldugu
durumlar ve ihmalimizden kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar
ve herhangi bir gegerli zorunlu Uriin sorumlulugu yasasi tahtindaki
herhangi bir yukimliltk teskil eder.
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